
Piezas 2Directrices de seguridad1

Lea este manual y sus directrices de seguridad. Familiarícese con los usos y limitaciones de la 
KHUUDPLHQWD��DVt�FRPR�FRQ�VXV�SHOLJURV�HVSHFt¿FRV��/D�XWLOL]DFLyQ�GH�HVWD�KHUUDPLHQWD�DQWHV�GH�
FRPSUHQGHU�FyPR�HPSOHDUOD�GH�PDQHUD�VHJXUD�\�FRUUHFWD�SRGUtD�DFDUUHDU�OHVLRQHV�SHUVRQDOHV��
GUARDE ESTE MANUAL.
• 8WLOLFH�VLHPSUH�XQ�VLVWHPD�GH�SURWHFFLyQ�SDUD�OD�YLVWD��ORV�RtGRV�\�OD�UHVSLUDFLyQ�TXH�HVWp�
homologado y diseñado como equipamiento de seguridad.

• /D�EURFD�HVWi�D¿ODGD��0DQLS~OHOD�FRQ�FXLGDGR�
• (YLWH�SRVLFLRQHV�LQFyPRGDV�GH�OD�PDQR��HQ�ODV�TXH�XQ�UHVEDOyQ�SXHGD�SURYRFDU�TXH�HVWD�HQWUH�
en contacto con la parte giratoria.

• )LMH�FRUUHFWDPHQWH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�DQWHV�GH�WDODGUDU��$O�XVDU�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�VLQ�OD�EDVH�GH�OD�
SODQWLOOD��QR�LQWHQWH�PDQWHQHU�OD�JXtD�HQ�VX�VLWLR�PDQXDOPHQWH��8WLOLFH�VLHPSUH�XQ�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�

• 6LJD�ODV�GLUHFWULFHV�GH�VHJXULGDG�GHO�IDEULFDQWH�GH�VX�WDODGUR�
• 1R�XWLOLFH�HVWD�KHUUDPLHQWD�QL�FXDOTXLHU�RWUD�PDTXLQDULD�VL�HVWi�WRPDQGR�PHGLFDFLyQ�R�EDMR�OD�
LQÀXHQFLD�GH�GURJDV�R�DOFRKRO�

• 1R�GHMH�GH�VHJXLU�ODV�GLUHFWULFHV�GH�VHJXULGDG�D�FDXVD�GHO�H[FHVR�GH�FRQ¿DQ]D�GHULYDGR�GHO�XVR�
IUHFXHQWH�GH�KHUUDPLHQWDV��8Q�VLPSOH�GHVFXLGR�SXHGH�RFDVLRQDU�OHVLRQHV�JUDYHV�

 $'9(57(1&,$� El polvo generado al lijar, aserrar, amolar, taladrar y realizar otras 
DFWLYLGDGHV�GH�FRQVWUXFFLyQ�SXHGH�FRQWHQHU�VXVWDQFLDV�TXtPLFDV�TXH��VHJ~Q�HO�HVWDGR�GH�
&DOLIRUQLD��SURGXFHQ�FiQFHU��GHIHFWRV�FRQJpQLWRV�X�RWURV�SUREOHPDV�GH�IHUWLOLGDG��$OJXQRV�
ejemplos de estas sustancias químicas son:
• 3ORPR�GH�SLQWXUDV�EDVDGDV�HQ�SORPR
• 6tOLFH�FULVWDOLQD�GH�ODGULOORV��FHPHQWR�\�RWURV�SURGXFWRV�GH�DOEDxLOHUtD
• Arsénico y cromo de maderas con tratamientos químicos
(O�ULHVJR�TXH�FRUUH�DO�H[SRQHUVH�D�HVWDV�VXVWDQFLDV�GHSHQGHUi�GH�OD�IUHFXHQFLD�FRQ�OD�TXH�
UHDOLFH�HVWRV�WUDEDMRV��3DUD�UHGXFLU�OD�H[SRVLFLyQ��WUDEDMH�HQ�XQ�HVSDFLR�ELHQ�YHQWLODGR�FRQ�
equipo de seguridad homologado.
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Piezas adicionales del mecanismo principal
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/D�DGTXLVLFLyQ�GH�XQD�SODQWLOOD�.UHJ®�OH�RIUHFH�OD�SRVLELOLGDG�GH�UHDOL]DU�QXHYRV�SUR\HFWRV��(VWH�
PDQXDO�PXHVWUD�FyPR�DMXVWDU�OD�SODQWLOOD�\�UHDOL]DU�DJXMHURV�GH�EROVLOOR��/RV�VLJXLHQWHV�UHFXUVRV�
SXHGHQ�UHVXOWDU�~WLOHV�

Kreg Tool en Internet

kregtool.com.�$TXt�OR�SRGUi�HQFRQWUDU�WRGR��LQIRUPDFLyQ�GH�SURGXFWRV��YLGHRV��FRQVHMRV��SODQHV�
SDUD�SUR\HFWRV�\�PXFKR�PiV�

Comunidad de usuarios de productos Kreg

kregjig.ning.com.�&RODERUH�FRQ�PLOHV�GH�XVXDULRV�TXH�FRPSDUWHQ�FRQ�HQWXVLDVPR�VXV�FRQVHMRV��
UHFRPHQGDFLRQHV��SUR\HFWRV�\�PXFKR�PiV�

Newsletters Kreg:�6XVFUtEDVH�SDUD�UHFLELU�GH�PDQHUD�JUDWXLWD�QXHVWUDV�QHZVOHWWHUV�SRU�FRUUHR�
HOHFWUyQLFR�HQ�kregtool.com.

• Kreg Plus:�$TXt�SRGUi�HQFRQWUDU�FRQVHMRV��SUR\HFWRV�\�PXFKRV�RWURV�UHFXUVRV�UHODFLRQDGRV�
FRQ�OD�FDUSLQWHUtD�\�HO�EULFRODMH�

• Noticias de Kreg Tool:�0DQWpQJDVH�DO�GtD�FRQ�ODV�QRYHGDGHV�GH�ODV�KHUUDPLHQWDV�.UHJ�
\�UHFLED�LQIRUPDFLyQ�VREUH�RIHUWDV�HVSHFLDOHV�

• Noticias de la comunidad Kreg:�5HFLED�LQIRUPDFLyQ�VREUH�ORV�SUR\HFWRV�GH�OD�FRPXQLGDG�GH�
XVXDULRV�.UHJ�\�FRQVLJD�GLVHxRV�JUDWXLWRV�
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K4 y piezas del mecanismo principal K4
 Base
&RQWLHQH�LQGLFDGRUHV�GH�FRQ¿JXUDFLyQ�SDUD�SRVLFLRQDU�HO�WRSH�GH�OD�EURFD��'LVSRQH�
GH�FXDWUR�DJXMHURV�SDUD�¿MDU�OD�SODQWLOOD�D�XQ�EDQFR�GH�WUDEDMR�X�RWUD�VXSHU¿FLH��
/D�EDVH�WLHQH�XQD�UDQXUD�HQ�OD�SDUWH�IURQWDO�SDUD�DFRPRGDU�XQ�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�
y sujetar temporalmente la plantilla al banco de trabajo.

 Encaje para la guía del taladro
Acepta todas las guías de taladro Kreg: Micro, Standard (incluida) y HD.

 7RUQLOOR�GH�¿MDFLyQ
Fija la pieza de trabajo a la plantilla.

'LVFR�GHO�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ
Se ajusta al grosor de la pieza de trabajo.

Encaje para la guía del taladro
&RQWLHQH�PDUFDV�GH�SRVLFLyQ�SDUD�SLH]DV�GH�GLIHUHQWH�JURVRU�

 Pasador de bloqueo para la guía del taladro
%ORTXHD�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�HQ�HO�HQFDMH�VHOHFFLRQDGR�

 Broca de paso 
'H�PDQHUD�VLPXOWiQHD��UHDOL]D�XQ�DJXMHUR�JXtD�\�XQR�GH�VHSDUDFLyQ��IRUPDQGR�DVt� 
un encaje para la cabeza del tornillo.

 $QLOOR�GH�GHWHQFLyQ��WRSH�
Se sujeta a la broca para controlar la profundidad del taladrado.

 Llave hexagonal
$SULHWD�HO�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�GHO�WRSH��6H�SXHGH�JXDUGDU�HQ�XQD�UDQXUD�GH�OD�SDUWH�
trasera de la base.

 Broca tornillo
2 brocas tornillo cuadradas de 152 mm de longitud (6").

 Conjunto de muestra de tornillos de bolsillo
Contiene 10 unidades de los cinco tornillos más comunes

 Conjunto de muestra de tapones para agujeros de bolsillo
Contiene cinco tapones de madera aptos para pintura

Piezas adicionales del mecanismo principal
El mecanismo principal K4 contiene las siguientes piezas

 Base portátil
Acepta los bloques para guías de taladro Micro, Standard y HD. Muy útil para 
SDQHOHV�JUDQGHV�R�SDUD�FRQMXQWRV�GLItFLOHV�GH�¿MDU�VREUH�XQD�SODQWLOOD�PRQWDGD�HQ� 
HO�EDQFR��'LVSRQH�GH�OHYDV�LQWHJUDGDV�TXH�¿MDQ�OD�EDVH�SRUWiWLO�D�OD�DEUD]DGHUD�IDFH�
clamp de Kreg

 Tope de soporte para la pieza de trabajo
Admite piezas de trabajo de gran volumen e incluye un tope oscilante 
y microajustable para la pieza de trabajo.
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Piezas adicionales del mecanismo principal
3XHUWR�GH�DVSLUDFLyQ
&RPSDWLEOH�FRQ�XQD�PDQJXHUD�GH�DVSLUDFLyQ�SDUD�WDOOHU�GH����PP���ó���SDUD�OLPSLDU�
las virutas.

Bloque separador
En reparaciones, permite colocar la guía del taladro de manera que pueda realizar 
agujeros en material de 19 mm (¾") de grosor

Abrazadera face clamp
3URSRUFLRQD�XQD�VXMHFLyQ�UiSLGD�\�VHJXUD�DO�PRQWDU�XQLRQHV�FRQ�WRUQLOORV�GH�EROVLOOR�

Broca tornillo
2 brocas tornillo cuadradas de 76 mm de longitud (3").
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Piezas 4Piezas3

Para crear uniones fuertes, debe ajustar la plantilla para 
que coincida con el grosor de la pieza de trabajo y la 
longitud del tornillo. Gracias a la plantilla Kreg®, esto se 
consigue en cuatro pasos sencillos:

8WLOL]DFLyQ�GH�OD�SODQWLOOD�.UHJ® K4 y el mecanismo principal K4

Fijar la guía del taladro
3DUD�FRQVHJXLU�XQD�XQLyQ�PiV�IXHUWH��HO�WRUQLOOR�GHEH�VDOLU�
por una zona cercana al centro de la pieza de trabajo que 
VH�HVWi�WDODGUDQGR��3DUD�DMXVWDU�OD�SRVLFLyQ�GHO�DJXMHUR�GH�
bolsillo, desatornille el pasador de bloqueo en la guía del 
WDODGUR��$�FRQWLQXDFLyQ��LGHQWL¿TXH�OD�PDUFD��HQ�HO�ODWHUDO�
de la guía del taladro) que encaja con el grosor de la pieza 
GH�WUDEDMR�\�SyQJDOD�HQ�OtQHD�FRQ�HO�H[WUHPR�VXSHULRU�GHO�
encaje de la guía. Atornille el pasador de bloqueo.

 1

5RVFD�ÀQD
$O�WUDEDMDU�FRQ�PDGHUDV�GXUDV��UHFRPHQGDPRV�
QXHVWURV���WRUQLOORV�GH�URVFD�¿QD�\D�TXH�VX�
UHGXFLGR�GLiPHWUR�\�SDVR�GH�URVFD�UHGXFHQ�
el peligro de romper el material.

Algunas maderas en las que es 
UHFRPHQGDEOH�VX�XVR�
• Fresno  • Roble  • Arce  • Nogal  • Nogal 
Americano  • Cerezo  • Caoba  • Abedul

Rosca gruesa
*UDFLDV�D�VX�JUDQ�GLiPHWUR�\�SDVR�GH�
URVFD��QXHVWURV���WRUQLOORV�GH�URVFD�JUXHVD�
VH�DJDUUDQ�FRQ�¿UPH]D�D�PDGHUDV�EODQGDV�
y material compuesto.

Algunas maderas en las que es 
UHFRPHQGDEOH�VX�XVR�
• Pino  • Cedro  • Tilo Americano  • Álamo 
• Contrachapado • MDF  • Aglomerado 

 Seleccionar un tornillo 2

Todos los tornillos de bolsillo Kreg incluyen un tornillo de cabeza cuadrada para mejorar el uso del 
destornillador y reducir el peligro de que se salga. No es necesario realizar un agujero guía, ya que 
dispone de punta autorroscante.
Sus proyectos KREG necesitan tornillos KREG. Averigüe por qué en kregtool.com/kregscrews



8ELFDFLyQ�GH�ORV�DJXMHURV�GH�EROVLOOR 68WLOL]DFLyQ�GH�OD�SODQWLOOD�.UHJ® K4 y el mecanismo principal K45

Tabla de ajuste para plantilla Kreg® y selección de tornillos
Grosor del material Longitud del tornillo Ajuste de la plantilla Kreg® 

1»2" [13 mm]* 1" [25 mm]** Marca 1»2" 

5»8" [16 mm] 1" [25 mm] Marca 5»8" 

3»4" [19 mm] 11»4" [32 mm] Marca 3»4" 

7»8" [22 mm] 11»2" [38 mm] Marca 7»���

1" [25 mm] 11»2" [38 mm] Marca 1"

11»8" [29 mm] 11»2" [38 mm] Marca 11»8"

11»4" [32 mm] 2" [51 mm] Marca 11»4"

13»8" [35 mm] 2" [51 mm] Marca 13»8"

11»2" [38 mm] 21»2" [64 mm] Marca 11»2"

1RWD��OD�ORQJLWXG�GHO�WRUQLOOR�VH�PLGH�GHVGH�OD�SDUWH�LQIHULRU�GH�OD�FDEH]D�KDVWD�OD�SXQWD�
11»4" (32 mm)

Kreg ofrece una completa gama de tornillos de bolsillo para cualquier tipo y grosor de pieza de 
trabajo. Utilice la siguiente tabla para seleccionar la longitud de tornillo correcta. Puede conseguir 
cualquier tornillo de bolsillo Kreg a través de su distribuidor Kreg o en kregtool.com.

Coloque el anillo de detención
&RORTXH�OD�EURFD�GH�SDVR�HQ�HO�LQGLFDGRU�GH�FRQ¿JXUDFLyQ�
que está en la base de la plantilla y ponga en línea 
HO�HQFDMH�GH�SDVR�FRQ�OD�PDUFD�GH�GLPHQVLyQ�TXH�
corresponda al grosor de la pieza de trabajo. Deslice 
HO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�KDVWD�HO�H[WUHPR�GH�OD�EURFD�
\�FROyTXHOD�FRQWUD�HO�H[WUHPR�GH�OD�UDQXUD�HQ�HO�DQLOOR�
GH�GHWHQFLyQ��$SULHWH�HO�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�GHO�DQLOOR�GH�
GHWHQFLyQ��XVDQGR�OD�OODYH�KH[DJRQDO�

 3

$MXVWH�HO�GLVFR�GHO�WRUQLOOR�GH�ÀMDFLyQ
$YDQFH�HO�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�KDVWD�OD�SRVLFLyQ�GH�¿MDFLyQ�
completa. Coloque la pieza de trabajo contra la guía 
GHO�WDODGUR��DÀRMH�OD�FRQWUDWXHUFD�HQ�HO�HMH�GHO�GLVFR�GHO�
WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�\�DSULHWH�HO�GLVFR�FRQWUD�OD�SLH]D�XVDQGR�
ORV�GHGRV��5HWLUH�OD�¿MDFLyQ�GHO�WRUQLOOR�\�DYDQFH�HO�GLVFR�
HQWUH�����\���JLURV��&RPSUXHEH�TXH�OD�SUHVLyQ�GHO�WRUQLOOR�
GH�¿MDFLyQ�HV�OD�DGHFXDGD��UHDOLFH�ORV�DMXVWHV�QHFHVDULRV�
y apriete la contratuerca.

 4

3DUD�FRQVHJXLU�XQD�XQLyQ�IXHUWH��QR�VROR�HV�QHFHVDULR�UHDOL]DU�ORV�DMXVWHV�FRUUHFWRV�HQ�OD�SODQWLOOD�
Kreg®, sino también distribuir de manera uniforme los agujeros de bolsillo por toda la pieza de trabajo. 
La plantilla Kreg® contiene una guía de taladro de tres agujeros que le permite conseguir esto, para 
piezas de diferentes grosores, sin tener que colocar de nuevo la pieza tras realizar cada agujero. Utilice 
OD�VLJXLHQWH�JXtD�SDUD�GHWHUPLQDU�FyPR�FRORFDU�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�SDUD�UHDOL]DU�ORV�DJXMHURV�GH�EROVLOOR�

Una vez se han realizado los agujeros de bolsillo, ubique las piezas y sujételas. 
/RV�PRQWDMHV�SHTXHxRV�\�SODQRV�VH�SXHGHQ�DOLQHDU�¿MiQGRORV�D�XQD�VXSHU¿FLH�SODQD��
$O�XVDU�XQD�DEUD]DGHUD�IDFH�FODPS�GH�.UHJ�SDUD�¿MDU�PRQWDMHV�JUDQGHV�\�SODQRV�SRU�HO�
H[WUHPR�GH�OD�VXSHU¿FLH�GH�WUDEDMR��SRQJD�HO�GLVFR�JUDQGH�GH�OD�DEUD]DGHUD�HQ�HO�ODWHUDO�
GH�OD�XQLyQ�TXH�TXHGD�HQIUHQWH�GH�ORV�DJXMHURV�GH�EROVLOOR��3RQJD�HQ�OtQHD�ODV�HVTXLQDV�
de montajes tipo caja, como armarios o estanterías, usando sargentos o abrazaderas 
Kreg de ángulo recto. (Consulte los accesorios opcionales.)

8QD�YH]�WLHQH�HO�FRQMXQWR�¿MDGR�FRQ�VHJXULGDG��LQWURGX]FD�ORV�WRUQLOORV�GH�EROVLOOR�FRQ�XQ�
destornillador/taladro de velocidad variable y la broca taladro de 152 mm (6") que viene 
incluida. En los taladros que disponen de embrague, ajústelo de manera que los tornillos 
se acomoden completamente sin pasarse de rosca.

Piezas de unión

Antes de encender el taladro, deslice la broca para introducirla en la guía del taladro 
KDVWD�TXH�OD�SXQWD�WRTXH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR��5HWLUH�OD�EURFD�XQRV���PP��ó����(QFLHQGD�HO�
taladro, asegúrese de que está funcionando a máxima velocidad y coloque la broca en la 
pieza de trabajo. Cuando emplee taladros de velocidad variable o múltiple, utilice siempre 
la máxima velocidad. Hay un aspirador de taller conectado al puerto de aspirado (incluido 
en el K4MS) que retira rápidamente todas las virutas para poder realizar el agujero en un 
solo movimiento. Si no usa el puerto de aspirado, retire ligeramente la broca varias veces 
DO�KDFHU�ORV�DJXMHURV�GH�EROVLOOR��D�¿Q�GH�OLPSLDU�ODV�YLUXWDV��'HWHQJD�HO�WDODGUR�FXDQGR�
HO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�WRTXH�OD�JXtD�GHO�WDODGUR��(VSHUH�KDVWD�TXH�HO�WDODGUR�GHMH�GH�JLUDU�
antes de retirar la broca de la guía del taladro.

Realización de los agujeros de bolsillo

Material de grosor 1" a 2" Material de grosor 2" a 3" Material de grosor 3" a 4"

Usar guías B y C Usar guías A y B Usar guías A y C

(Material de grosor 25 mm a 51 mm) (Material de grosor 51 mm a 76 mm) (Material de grosor 76 mm a 102 mm)

(V�UHFRPHQGDEOH�XVDU�XQ�WRUQLOOR�GH�
EROVLOOR�FLOtQGULFR�

Para piezas anchas, como paneles, recomendamos ubicar el primer agujero de bolsillo 
a 51 mm (2") del borde del panel y, después, cada 152 mm (6") a 203 mm (8") en el 
centro. Al taladrar paneles, puede utilizar cualquier agujero de la guía del taladro.

$O�XVDU�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�RSFLRQDO�0LFUR�3RFNHW™, se recomienda usar 
WRUQLOORV�GH�ô´�SDUD�PDWHULDO�GH�ò´��&RQVXOWH�HO�PDQXDO�GHO�SURSLHWDULR�GH�
0LFUR�



Características adicionales del mecanismo principal K4 de la plantilla Kreg® 8Aplicaciones de reparación7

Puerto de aspiración
(VWH�FRQMXQWR�GH�UHFROHFFLyQ�GH�YLUXWDV�HVWi�VLWXDGR�HQ�OD�
parte trasera del encaje de la guía del taladro. El puerto 
está preparado para una manguera de aspirado de 32 mm 
(1¼") Además de ayudarle a mantener limpia su zona de 
trabajo, la retirada de virutas agiliza el taladrado y reduce 
OD�DFXPXODFLyQ�GH�FDORU��OR�TXH�SURORQJD�OD�YLGD�GH�VXV�
brocas.

Tope de soporte para la pieza de trabajo
El tope del soporte se puede atornillar directamente a la 
VXSHU¿FLH�GH�WUDEDMR��3DUD�VRVWHQHU�SDQHOHV�JUDQGHV��JLUH�
el brazo del tope hacia abajo y deje que el panel descanse 
sobre la base del tope. Para las operaciones repetitivas de 
SHUIRUDFLyQ�GH�DJXMHURV�GH�EROVLOOR��JLUH�HO�EUD]R�GHO�WRSH�
hacia arriba y ajuste el tornillo de nailon de la máquina a la 
SRVLFLyQ�GHVHDGD��/D�WXHUFD�\�HO�WRUQLOOR�WUDEDMDQ�MXQWRV�
para ofrecer un ajuste sencillo, y la tuerca moleteada 
bloquea el tornillo.

Abrazadera face clamp
Para mantener las uniones perfectamente alineadas al 
LQWURGXFLU�ORV�WRUQLOORV�GH�EROVLOOR��¿MH�ODV�SLH]DV�GH�WUDEDMR�
D�XQD�VXSHU¿FLH�SODQD��SRQLHQGR�HO�GLVFR�GH�OD�¿MDFLyQ�
VREUH�OD�OtQHD�GH�XQLyQ��$MXVWH�OD�¿MDFLyQ�GH�PDQHUD�TXH�
WHQJD�OD�SUHVLyQ�VX¿FLHQWH�FRPR�SDUD�PDQWHQHU�ODV�SLH]DV�
de trabajo alineadas y estables, pero no tan apretadas que 
resulte difícil apretar y liberar.

Base portátil
Utilice esta base para paneles grandes o para conjuntos 
GLItFLOHV�GH�¿MDU�VREUH�XQD�SODQWLOOD�PRQWDGD�HQ�HO�EDQFR��
5HWLUH�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�GHO�HQFDMH�VHOHFFLRQDGR�
\�GHVOtFHOR�KDVWD�OD�EDVH�SRUWiWLO��,GHQWL¿TXH�OD�PDUFD�
(en el lateral de la guía del taladro) que encaja con el 
JURVRU�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�\�SyQJDOD�HQ�OtQHD�FRQ�HO�
extremo superior de la base portátil. Atornille el pasador de 
bloqueo. La base también acepta los bloques para guías 
de taladro Micro y HD. Dispone de levas integradas que 
¿MDQ�OD�EDVH�SRUWiWLO�D�XQD�DEUD]DGHUD�IDFH�FODPS�GH�.UHJ�

Para ubicar un tornillo de bolsillo cerca de la base en 
inglete de una pieza de trabajo de gran anchura o para 
ubicar un segundo tornillo de bolsillo en una pieza 
HVWUHFKD�\�PDQWHQHU�HO�DJXMHUR�HQ�OD�VXSHU¿FLH�GH�OD�
pieza, haga el agujero de bolsillo cerca de la curva en 
LQJOHWH��FRQ�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�HQ�HO�HQFDMH��5HWLUH�OD�
guía del encaje. Para un material de 19 mm de grosor 
(¾"), acople un bloque separador a la guía del taladro. 
Coloque la guía del taladro junto con el extremo del 
bloque separador a 38 mm (1½") de la base en inglete 
\��D�FRQWLQXDFLyQ��LQFOLQH�HO�WDODGUR�VHSDUiQGROR�GH�OD�
base con un ángulo de 30º. Fije la guía del taladro en 
su lugar y realice el agujero de bolsillo.

11»2"

30°

También puede taladrar un agujero de bolsillo a cada 
ODGR�GH�OD�XQLyQ�HQ�LQJOHWH��HQ�OXJDU�GH�KDFHU�DPERV�
agujeros en el mismo lado.

Para los paneles de un mínimo de 76 mm (3") de 
ancho, los agujeros de bolsillo realizados con las 
JXtDV�³$´�\�³&´�FDEHQ�SRU�FRPSOHWR�HQ�OD�VXSHU¿FLH�
del panel. En ese caso, basta con colocar la pieza de 
WUDEDMR�HQ�LQJOHWH�VREUH�OD�SODQWLOOD��¿MDUOD�HQ�VX�OXJDU�
y perforar.

Esquinas a inglete

Para paneles de un grosor mínimo de 66 mm (23»8"), 
ORV�DJXMHURV�GH�EROVLOOR�UHDOL]DGRV�FRQ�ODV�JXtDV�³%´�
\�³&´�FDEHQ�SRU�FRPSOHWR�HQ�OD�VXSHU¿FLH�GHO�SDQHO��
En ese caso, basta con colocar la pieza de trabajo en 
LQJOHWH�VREUH�OD�SODQWLOOD��¿MDUOD�HQ�VX�OXJDU�\�SHUIRUDU�

Para el material de 13 mm (½") de grosor, ponga en línea la 
parte inferior de la guía del taladro con el borde o extremo 
de la pieza a taladrar. Para un material más grueso, acople 
uno o más bloques separadores a la guía del taladro. Cada 
bloque separador puede alojar otros 6 mm (¼") de grosor de 
material. Por ejemplo, el material de 19 mm (¾") de grosor 
necesita un bloque separador, el de 25 mm (1") necesita 
dos bloques y el de 32 mm (1¼") necesita tres bloques. 
La plantilla Kreg®incluye un bloque separador. Hay bloques 
adicionales disponibles.

Para reparaciones, retire la guía del taladro del encaje de la 
guía y fíjelo directamente a la pieza de trabajo.

Al usar la guía del taladro de manera independiente en una 
UHSDUDFLyQ��QR�ROYLGH�DMXVWDU�HO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�GHO�WDODGUR�
\�¿MDU�FRQ�VHJXULGDG�OD�JXtD�D�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�FRQ�XQ�
sargento, un tornillo de banco o una abrazadera face clamp 
de Kreg. Cuando no sea posible utilizar una abrazadera, 
puede atornillar la guía del taladro directamente a la pieza de 
WUDEDMR��WDO�\�FRPR�VH�PXHVWUD�D�FRQWLQXDFLyQ�

Consejos

Características adicionales del mecanismo principal K4 de la plantilla Kreg®

(38 mm)
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Tamaños de panel comunes
Tamaño nominal Tamaño real

1x2 3»4" x 11»2"
1x3 3»4" x 21»2"
1x4 3»4" x 31»2"
1x6 3»4" x 51»2"
1x8 3»4" x 71»4"
2x2 11»2" x 11»2"
2x4 11»2" x 31»2"
2x6 11»2" x 51»2"
2x8 11»2" x 71»4"
4x4 31»2" x 31»2"
6x6 51»2" x 51»2"

6 consejos para reducir la partición de la madera
Pruebe las piezas
3UXHEH�ODV�XQLRQHV�XVDQGR�SLH]DV�TXH�KD\DQ�VREUDGR�DO�FRUWDU�HO�PDWHULDO�GH�OD�SLH]D�¿QDO�

Asegúrese de que está utilizando tornillos Kreg
/RV�WRUQLOORV�.UHJ�WLHQHQ�SXQWDV�DXWRUURVFDQWHV�\�D¿ODGDV�TXH�VH�GHVOL]DQ�D�WUDYpV�GH�ODV�¿EUDV�
de madera.

8VH�HO�WLSR�GH�WRUQLOOR�DGHFXDGR
8VH�WRUQLOORV�GH�URVFD�¿QD�HQ�PDGHUD�GXUD��(VWRV���WRUQLOORV�GHVSOD]DQ�PHQRV�PDGHUD�
que los 8 tornillos de rosca gruesa que se usan para madera blanda, contrachapado, MDF 
y aglomerado.

Atornille de manera progresiva
,QWURGX]FD�HO�WRUQLOOR�KDVWD�OD�PLWDG��UHWtUHOR�SDUD�OLPSLDU�HO�H[FHVR�GH�¿EUDV�GH�PDGHUD�HQ�HO�
agujero e introduzca el tornillo por completo.

Reduzca la fricción
$SOLTXH�FHUD�GH�DEHMD�X�RWUR�OXEULFDQWH�HQ�HO�WRUQLOOR�SDUD�UHGXFLU�OD�IULFFLyQ�DO�HQWUDU�HQ�OD�SLH]D�

Sujete correctamente
&RORTXH�HO�GLVFR�GH�OD�VXMHFLyQ�HQ�HO�FHQWUR�GH�OD�OtQHD�GH�XQLyQ�SDUD�DSOLFDU�OD�PLVPD�SUHVLyQ�
D�DPEDV�SLH]DV�GH�WUDEDMR�\�HYLWDU�TXH�VH�PXHYDQ��8QD�SUHVLyQ�GH�¿MDFLyQ�¿UPH�KDFH�TXH�HO�
tornillo perfore y corte la madera en lugar de partirla.
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Disponibles a través de su distribuidor Kreg o en kregtool.com.

Guía del taladro Micro-Pocket™

Con un diámetro de agujero un 25 % más pequeño que el del 
agujero de bolsillo estándar, la guía del taladro Micro-Pocket™ 
le permite realizar agujeros de bolsillo compactos en proyectos 
SHTXHxRV��PDWHULDO�¿QR�\�UHSDUDFLRQHV�DMXVWDGDV�

Plantilla Kreg® HD
Este mecanismo de gran resistencia contiene 14 tornillos de 
bolsillo de 64 mm (2½") y está diseñado para usarse con material 
GH�DUPD]yQ�GH����PP���ò���GH�JURVRU�R�VXSHULRU�

Mini-Trak 48" (1219 mm)
Mejore la funcionalidad del tope de soporte para la pieza de 
trabajo incluido con el K4MS acoplando una pieza de este riel en  
7�D�DPERV�ODGRV�GH�OD�SODQWLOOD�PRQWDGD�HQ�HO�EDQFR��/D�VXMHFLyQ�
GHO�WRSH�GH�VRSRUWH�DO�ULHO�HQ�7�KDFH�PiV�IiFLO�OD�UHXELFDFLyQ�

Abrazaderas Kreg 
)LMH�OD�SUHVLyQ�GHVHDGD�\�HVWDV�DEUD]DGHUDV�VH�DMXVWDUiQ�
automáticamente al grosor de cualquier material; hasta 73 mm 
(27»8") para la abrazadera de 76 mm (3") de alcance y hasta 
108 mm (4½") para la abrazadera de 152 mm (6") de alcance.

Organizador de mecanismos Kreg
Todo su taller de agujeros de bolsillo en esta maleta equipada 
y compacta. Puede alojar plantillas de agujeros de bolsillo K3, K4 
o K5, abrazaderas face clamp, bloques de guía de taladro Micro, 
HD y de corte para tapones, taladros y brocas, así como un surtido 
de tornillos de bolsillo.

Al usar la guía del taladro opcional y broca Micro-PocketTM en 
PDWHULDO�GH����PP��ò���GH�JURVRU��¿MH�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�HQ�
OD�PDUFD�GH�ò���&RORTXH�HO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�GH�OD�EURFD�
del taladro para un material de grosor 5»�". Una las piezas con 
tornillos Kreg SPS-F075. La cabeza de diámetro reducido de 
estos tornillos cilíndricos de 19 mm (¾") descansa por debajo 
GH�OD�VXSHU¿FLH�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR��D�¿Q�GH�TXH�VH�SXHGD�
WDSDU�FRQ�XQ�WDSyQ�0LFUR�SDUD�DJXMHUR�GH�EROVLOOR��(O�DMXVWH�
GHO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�D�5»�" proporciona el encaje de tornillo 
máximo con la pieza de trabajo acoplada.

8QLyQ�GH�PDWHULDO�GH����PP(½")de grosor

Kit de cambio rápido
Cambie de realizar agujeros de bolsillo a atornillar en solo unos 
segundos. El portabrocas de cambio rápido se puede instalar en 
cualquier taladro de tres mordazas para aceptar brocas de vástago 
hexagonal de 6 mm (¼”).


