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Pautas de seguridad
/HD�HVWH�PDQXDO�\�HVWDV�SDXWDV�GH�VHJXULGDG��&RQR]FD�ODV�DSOLFDFLRQHV�\�ODV�OLPLWDFLRQHV�GH�OD�
KHUUDPLHQWD��DGHPiV�GH�VXV�SHOLJURV�HVSHFt¿FRV��/D�RSHUDFLyQ�GH�OD�KHUUDPLHQWD�DQWHV�GH�FRPSUHQGHU�
VX�XWLOL]DFLyQ�VHJXUD�\�DGHFXDGD�SXHGH�FDXVDU�OHVLRQHV�SHUVRQDOHV���GUARDE ESTE MANUAL.

��6LHPSUH�XWLOLFH�HTXLSRV�GH�SURWHFFLyQ�SDUD�ORV�RtGRV��OD�UHVSLUDFLyQ�\�OD�YLVWD�GLVHxDGRV�\�� �
� FHUWL¿FDGRV�HVSHFt¿FDPHQWH�FRPR�HTXLSRV�GH�VHJXULGDG�
��/D�EURFD�SDUD�WDODGUR�HV�¿ORVD��0DQLS~OHOD�FRQ�FXLGDGR�
��(YLWH�ODV�SRVLFLRQHV�GH�PDQRV�LQFyPRGDV�GRQGH�XQ�UHVEDOyQ�UHSHQWLQR�SRGUtD�SURYRFDU�HO�� �
� FRQWDFWR�FRQ�OD�EURFD�JLUDWRULD�
��$VHJXUH�DGHFXDGDPHQWH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�DQWHV�GH�WDODGUDU��&XDQGR�XWLOLFH�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�� �
� LQGHSHQGLHQWHPHQWH�GH�OD�EDVH�GH�OD�SODQWLOOD��QR�WUDWH�GH�PDQWHQHU�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�HQ�� �
� VX�OXJDU�FRQ�OD�PDQR��6LHPSUH�XWLOLFH�XQD�DEUD]DGHUD�
��6LJD�ODV�SDXWDV�GH�VHJXULGDG�GHO�IDEULFDQWH�GHO�WDODGUR�
��1R�RSHUH�HVWD�KHUUDPLHQWD�R�FXDOTXLHU�PDTXLQDULD�EDMR�ORV�HIHFWRV�GH�GURJDV��DOFRKRO�R�PHGLFDPHQWRV�
��1R�SHUPLWD�TXH�OD�IDPLOLDULGDG�REWHQLGD�SRU�HO�XVR�IUHFXHQWH�GH�ODV�KHUUDPLHQWDV�UHHPSODFH�ODV�� �
� SUiFWLFDV�GH�WUDEDMR�VHJXUR��8Q�PRPHQWR�GH�GHVFXLGR�HV�VX¿FLHQWH�SDUD�FDXVDU�OHVLRQHV�JUDYHV�

6HU�HO�SURSLHWDULR�GH�XQ�.UHJ�-LJ®�OH�DEUH�XQ�PXQGR�QXHYR�OOHQR�GH�SRVLELOLGDGHV�SDUD�VXV�SUR\HFWRV��(VWH�
PDQXDO�PXHVWUD�FyPR�UHJXODU�ODV�FDYLGDGHV�RFXOWDV�GH�OD�SODQWLOOD�\�HO�WDODGUR��(V�SRVLEOH�TXH�ORV�VLJXLHQWHV�
UHFXUVRV�OH�VHDQ�~WLOHV�

Kreg Tool en línea
NUHJWRRO�FRP��(QFXpQWUHOR�WRGR�DTXt��LQIRUPDFLyQ�VREUH�HO�SURGXFWR��YLGHRV��FRQVHMRV��SODQHV�GH�SUR\HFWRV�\�PiV�

Comunidad de propietarios de Kreg
kregjig.ning.com.�ÒQDVH�D�PLOHV�GH�SURSLHWDULRV�.UHJ�HQWXVLDVWDV�TXH�LQWHUFDPELDQ�FRQVHMRV�\�VXJHUHQFLDV��
comparten sus proyectos y más.

Boletines Kreg:�UHJtVWUHVH�HQ�NUHJWRRO�FRP�SDUD�UHFLELU�SRU�FRUUHR�HOHFWUyQLFR�QXHVWUR�EROHWtQ�JUDWXLWR�
 • Kreg Plus:�VX�UHFXUVR�SDUD�WUDEDMDU�OD�PDGHUD�GH�PDQHUD�SUiFWLFD��WUXFRV�\�FRQVHMRV�VREUH�ODV�DFWLYLGDGHV�TXH�� �
  puede hacer usted mismo, ideas para proyectos y mucho más.
 • Noticias Kreg Tool:�PDQWpQJDVH�DFWXDOL]DGR�VREUH�ODV�~OWLPDV�KHUUDPLHQWDV�.UHJ�\�FRQR]FD�ODV�RIHUWDV�HVSHFLDOHV�
 • Noticias de la Comunidad Kreg:��DSUHQGD�DFHUFD�GH�ORV�SUR\HFWRV�TXH�VH�FRQVWUX\HQ�HQ�OD�&RPXQLGDG
� � GH�SURSLHWDULRV�GH�.UHJ��\�REWHQJD�SODQHV�JUDWXLWRV�

Introducción

1

Advertencia:!  Los productos para taladrar, aserrar, lijar o cortar madera pueden exponerlo al polvo de 
PDGHUD��XQD�VXVWDQFLD�UHFRQRFLGD�SRU�HO�HVWDGR�GH�&DOLIRUQLD�FRPR�FDXVDQWH�GH�FiQFHU��(YLWH�LQKDODU�HO�SROYR�
GH�OD�PDGHUD�R�XWLOLFH�XQD�PDVFDULOOD�DQWLSROYR�X�RWURV�DUWtFXORV�GH�SURWHFFLyQ�SHUVRQDO��3DUD�REWHQHU�PiV�
LQIRUPDFLyQ��YLVWH�ZZZ�3��:DUQLQJV�FD�JRY�

Advertencia:!  este producto puede exponerlo a sustancias químicas, incluidas el acrilonitrilo y otros 
TXtPLFRV��UHFRQRFLGDV�SRU�HO�HVWDGR�GH�&DOLIRUQLD�FRPR�FDXVDQWHV�GH�FiQFHU�R�GDxRV�HQ�HO�DSDUDWR�UHSURGXFWLYR��
3DUD�REWHQHU�PiV�LQIRUPDFLyQ��YLVLWH�ZZZ�3��:DUQLQJV�FD�JRY�
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Piezas

3LH]DV�DGLFLRQDOHV�GHO�VLVWHPD�PDHVWUR

(O�.UHJ�-LJ®�.��R�HO�6LVWHPD�PDHVWUR�.��YLHQHQ�FDVL�OLVWRV�SDUD�XVDU�GHVSXpV�GH�VDFDUORV�GH�OD�
FDMD��$SOLTXH�OD�HWLTXHWD�GH�JXtD�GH�VHOHFFLyQ�GHO�ODUJR�GH�ORV�WRUQLOORV�HQ�HO�LQWHULRU�GH�XQD�WDSD�GH�
H[WHQVLyQ��&RORTXH�OD�SODQWLOOD�HQ�HO�EDQFR�GH�WUDEDMR�\�DMXVWH�ODV�OODYHV�FRQ�FROD�GH�PLODQR�GH�ODV�
H[WHQVLRQHV�HQ�ODV�UDQXUDV�FRQ�FROD�GH�PLODQR�GH�OD�EDVH��/D�SODQWLOOD�\�ODV�H[WHQVLRQHV�FXHQWDQ�
FRQ�RUL¿FLRV�SDUD�PRQWDMH�HQ�WDEOD�
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 3LH]DV�GHO�.��\�GHO�6LVWHPD�PDHVWUR�.�
 Base
� &XHQWD�FRQ�FXDWUR�RUL¿FLRV�SDUD�DVHJXUDU�OD�SODQWLOOD�HQ�XQ�EDQFR�GH�WUDEDMR�R�EDVH�DX[LOLDU�

 Dado de la guía del taladro
 Acepta todas las guías de taladro Kreg: Micro, Estándar (incluida) y HD.

 Palanca
 Opera el mecanismo de sujeción de la pieza de trabajo.

� (QVDPEOH�GH�OD�DEUD]DGHUD
 Un potente resorte interno ejerce presión de sujeción.

 Placa del trinquete
 Proporciona el ajuste del ensamble de la abrazadera.

 Liberación del trinquete
 Desconecta el ensamble de la abrazadera de la placa del trinquete.

 Guía de taladro estándar
 Cuenta con marcas de ubicación de la guía para los diferentes tipos de grosor
 de las piezas de trabajo.

� 3DVDGRU�GH�¿MDFLyQ
� 8Q�SDVDGRU�DFWLYDGR�SRU�UHVRUWH�¿MD�OD�JXtD�GHO�WDODGUR�HQ�HO�GDGR�GH�OD�JXtD�GHO
 taladro con el ajuste seleccionado.

 Broca escalonada
� 3HUIRUD�XQ�RUL¿FLR�JXtD�\�XQ�RUL¿FLR�GH�GLVWDQFLD�VLPXOWiQHDPHQWH��IRUPDQGR�XQ�� �
 reborde de rodamiento para la cabeza del tornillo.

 Anillo de detención
 Controla la profundidad de taladrado.

 Llave hexagonal
� 3DUD�HO�WRUQLOOR�GH�¿MDFLyQ�GHO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�

� %ORTXH�GH�DMXVWH�SDUD�HO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ
 Garantiza la posición adecuada del anillo de detención de la broca para taladro.

 Punta de destornillador
 Punta de destornillador cuadrada #2 de 6" (152 mm) de largo.

� 7RSH�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR
 El tope se encaja en las ranuras con forma de cerradura de la base.

� 7XHUFD�GH�DMXVWH�SUHFLVR�SDUD�HO�WRSH�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR
 La tuerca de ¼-20 se encaja en la ranura hexagonal del tope de la pieza de trabajo.

 Tuerca moleteada
� /D�WXHUFD�PROHWHDGD�GH�QDLORQ�IXQFLRQD�FRPR�XQD�FRQWUDWXHUFD�SDUD�¿MDU�OD�SRVLFLyQ�� �
 del tornillo de ajuste preciso.

Piezas
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 3LH]DV�GHO�.��\�GHO�6LVWHPD�PDHVWUR�.�
� 7RUQLOOR�GH�DMXVWH�SUHFLVR
 El perno de nailon de ¼-20 x 2 ½" (64 mm) se enrosca en la tuerca para brindar
 un ajuste preciso antideslizante.

 Puerto de aspiración
 Admite una manguera de aspiradora industrial de 1¼" (32 mm) que gira de lado a lado   
� SDUD�XQD�HOLPLQDFLyQ�H¿FD]�GH�ODV�DVWLOODV�

 Alerones de extensión
 Proporcionan soporte para piezas de trabajo anchas y almacenamiento para
 brocas y accesorios.

 Guía de selección del largo de los tornillos
 Aplique esta etiqueta autoadhesiva en el interior de una tapa de extensión para
 una referencia fácil.

 Bloque separador
 En reparaciones, ubica la guía del taladro para taladrar las cavidades ocultas en
 material grueso de ¾" (19 mm).

 Paquete de muestra de tornillos ocultos
 Cada uno contiene 10 de los cinco tornillos que se utilizan con más frecuencia.

 Paquete de muestra de tapones para cavidades ocultas
 Contiene cinco tapones de madera para pintura.

 3LH]DV�DGLFLRQDOHV�GHO�6LVWHPD�PDHVWUR
 El Sistema maestro K5 incluye las siguientes piezas:

 Base portátil
 Se adapta a los bloques para guías Micro, Estándar y HD. Es útil para paneles o   
� HQVDPEOHV�JUDQGHV�TXH�VHUtDQ�GLItFLOHV�GH�¿MDU�FRQ�DEUD]DGHUD�HQ�XQ�SODQWLOOD�PRQWDGD��
 en banco. Las levas integradas aseguran la base portátil en la abrazadera de Kreg.

 $EUD]DGHUD�GH���SXOJ��SDUD�SUR\HFWRV�GH�PDGHUD�FRQ��$XWRPD[[®

 Proporciona una sujeción rápida y segura al montar una junta con tornillo para cavidades   
 ocultas. Ajuste la presión deseada y esta abrazadera de 76 mm de alcance se ajustará   
 automáticamente a cualquier grosor del material hasta 76 mm (3 pulg.)

Piezas
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3DUD�FUHDU�XQLRQHV�IXHUWHV��GHEH�FRQ¿JXUDU�OD�SODQWLOOD�
para taladrar de manera que coincida con el grosor de 
OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�\�HO�ODUJR�GHO�WRUQLOOR��(O�.UHJ�-LJ® 
KDFH�TXH�HVWR�VHD�IiFLO�HQ�FXDWUR�SDVRV�VHQFLOORV�

Uso del Kreg Jig® K5 y el Sistema maestro K5
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Uso del Kreg Jig® K5 y el Sistema maestro K5
           Ajuste la guía del taladro
Para una unión fuerte, el tornillo debe salir cerca del centro 
de la pieza de trabajo. Para ajustar la posición de la cavidad 
RFXOWD��UHWUDLJD�HO�SDVDGRU�GH�¿MDFLyQ�DFFLRQDGR�SRU�UHVRUWH�GH�
la guía del taladro (H). Luego, levante o baje la guía del taladro 
(G) hasta que la marca en el lado de la guía que coincide 
con el grosor de la pieza de trabajo quede pareja con la parte 
VXSHULRU�GHO�GDGR�GH�OD�JXtD��%���6XHOWH�HO�SDVDGRU�GH�¿MDFLyQ�

 1
G
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5RVFD�ÀQD
'HELGR�D�TXH�HO�GLiPHWUR�PiV�SHTXHxR�\�HO�
SDVR�GH�URVFD�GH�QXHVWURV�WRUQLOORV�GH�URVFD�¿QD�
���UHGXFHQ�OD�SRVLELOLGDG�GH�SDUWLU�HO�PDWHULDO��ORV�
recomendamos para maderas duras.

Utilice en maderas como:
• Fresno • Roble • Arce • Nogal
• Nogal americano • Cerezo • Caoba
• Abedul

 2

Todos los tornillos para cavidades ocultas de Kreg presentan una cabeza con ranura cuadrada 
profunda que mejora el agarre y reduce la posibilidad de deslizamiento hacia afuera. La punta de 
EDUUHQD�GH�ORV�WRUQLOORV�DXWRUURVFDQWHV�HOLPLQD�OD�QHFHVLGDG�GH�WDODGUDU�XQ�RUL¿FLR�JXtD��

Rosca gruesa
'HELGR�DO�JUDQ�GLiPHWUR�\�DO�SDVR�GH�
rosca, nuestros tornillos de rosca gruesa 
#8 ofrecen un fuerte agarre en materiales 
compuestos y de madera suave.

Utilice en maderas y compuestos como:
• Pino • Cedro • Tilo americano • Álamo 
• Madera contrachapada • Fibra de densidad 
media (MDF, por sus siglas en inglés)
• Panel de aglomerado

*UiÀFR�GH�VHOHFFLyQ�GH�WRUQLOORV�\�DMXVWHV�GH�.UHJ�-LJ®

Grosor del material Largo del tornillo* Ajuste de Kreg Jig®

1»2" [13 mm]* 1" [25 mm]** Marca de ½"

5»8" [16 mm] 1" [25 mm] Marca de 5»8"

3»4" [19 mm] 11»4" (32 mm] Marca de ¾"

7»8" [22 mm] 11»2" [38 mm] Marca de 7»8"

1" [25 mm] 11»2" [38 mm] Marca de 1"

11»8" [29 mm] 11»2" [38 mm] Marca de 11»8"

11»4" [32 mm] 2" [51 mm] Marca de 1¼"

13»8" [35 mm] 2" [51 mm] Marca de 13»8"

11»2" [38 mm] 21»2" [64 mm] Marca de 1½"

.UHJ�RIUHFH�XQD�OtQHD�FRPSOHWD�GH�WRUQLOORV�SDUD�FDYLGDGHV�RFXOWDV�SDUD�FDGD�WLSR�\�JURVRU�GH�SLH]D�GH�WUDEDMR��
8WLOLFH�HVWH�JUi¿FR�SDUD�VHOHFFLRQDU�HO�ODUJR�FRUUHFWR�GH�ORV�WRUQLOORV��7RGRV�ORV�WRUQLOORV�SDUD�FDYLGDG�RFXOWD�GH�
.UHJ�HVWiQ�GLVSRQLEOHV�HQ�VX�FRQFHVLRQDULR�.UHJ�R�HQ�OtQHD�HQ�NUHJWRRO�FRP�

 Elija un tornillo

Sus proyectos KREG exigen tornillos KREG.  Conozca la razón en kregtool.com/tornilloskreg

5

1RWD��(O�ODUJR�GHO�WRUQLOOR�VH�PLGH�GHVGH�OD�SDUWH�LQIHULRU�GH�OD�FDEH]D�KDVWD�OD�SXQWD�GHO�WRUQLOOR�
������PP��������SR�

&XDQGR�XWLOLFH�OD�*XtD�GH�WDODGUR�0LFUR�3RFNHW� opcional, se 
recomienda utilizar tornillos de ¾ pulg. para material de ½ pulg. 
&RQVXOWH�HO�0LFUR�0DQXDO�GHO�SURSLHWDULR

*Se recomienda usar un tornillo para 
FDYLGDGHV�RFXOWDV�GH�FDEH]D�SODQD
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Uso del Kreg Jig® K5 y el Sistema maestro K5
            Ubicación del anillo de detención
Coloque el bloque de ajuste del anillo de detención (L) en 
la base de la plantilla frente a la guía del taladro. Deslice la 
broca escalonada (I) hacia uno de los conectores de la guía 
GHO�WDODGUR�\�FRORTXH�OD�SXQWD�JXtD�HQ�HO�RUL¿FLR�GHO�EORTXH�
que corresponde al largo del tornillo que usará. Con la 
broca escalonada apoyada en el bloque, deslice el anillo de 
detención (J) hacia el extremo con empalme de la broca, de 
forma que se apoye en la guía del taladro. Ajuste el tornillo de 
¿MDFLyQ�GHO�DQLOOR�GH�GHWHQFLyQ�FRQ�OD�OODYH�KH[DJRQDO��.��

Utilice la tabla a continuación como guía para colocar el 
anillo de detención de la broca para taladro al utilizar la 
guía y broca de taladro estándar así como la guía y broca 
de taladro Micro Pocket opcional, y la guía y broca de 
taladro Kreg Jig® HD. Siempre realice una junta de prueba 
con material del mismo grosor que sus piezas terminadas 
antes de continuar con su proyecto.

 3 KJ

I

L

Ejemplo: Tabla de 3»4" (19 mm), tornillo de 11»4" (32 mm)

Guía y broca de 
taladro

Grosor del material Largo del tornillo Escalón del bloque
GH�DMXVWH

Micro* ½" (13mm) ¾"** ¾"

Micro* y estándar 1»2�����ǩ��(13mm-29mm) 1", 1¼", 1½" 1", 1¼", 1½"

Estándar �ó�����Ǫ��(32mm-35mm) 2" 2"

Estándar & HD* 1½" (38mm) 2½" 2½"
8WLOLFH�XQ�WRUQLOOR�SDUD�FDYLGDGHV�RFXOWDV�GH�FDEH]D�SODQD�

            Ajuste del ensamble de la abrazadera
Presione hacia abajo la liberación del trinquete (F) y 
deslice el ensamble de la abrazadera (D) completamente 
hacia atrás. Ubique la pieza de trabajo contra la guía del 
taladro. Mueva la palanca (C) a la posición completamente 
hacia abajo (sujeta). Deslice el ensamble de la abrazadera 
hacia delante hasta que la almohadilla entre en contacto 
con la pieza de trabajo. (Escuchará un “clic” del 
mecanismo de ajuste).

4
C

F

D

Uso del bloque de ajuste para el anillo de detención

*Accesorios opcionales

Sostenga el ensamble de la abrazadera contra la pieza 
de trabajo, levante la palanca hasta que escuche el “clic” 
del mecanismo de ajuste dos veces. Mueva la palanca 
D�OD�SRVLFLyQ�GH�VXMHFLyQ�\�YHUL¿TXH�TXH�OD�SLH]D�GH�
trabajo está sujetada de forma segura en su lugar. De 
ser necesario, levante la palanca hasta escuchar un “clic” 
más. El ensamble de la abrazadera ahora está ubicado de 
IRUPD�TXH�HO�UHVRUWH�LQWHUQR�DSOLFD�VX¿FLHQWH�SUHVLyQ�SDUD�
asegurar la pieza de trabajo cuando la palanca está en la 
posición completamente hacia abajo.

6
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Características
Puerto de aspiración
(VWH�DFFHVRULR�SDUD�OD�UHFROHFFLyQ�GH�DVWLOODV��5��
se encaja en la parte posterior del dado de la guía 
de taladro. El puerto admite cualquier manguera de 
aspiradora estándar de 1¼" (32 mm) y gira prácticamente 
de lado a lado. Además de ayudar a mantener su área de 
WUDEDMR�OLPSLD��OD�HOLPLQDFLyQ�H¿FLHQWH�GH�DVWLOODV�DFHOHUD�
el tiempo de taladrado y reduce la generación de calor, lo 
que extiende la vida útil de su broca para taladro. 

R

Q

N P

Características adicionales del sistema maestro K5 Kreg Jig®

Tope de la pieza de trabajo
Para operaciones repetitivas de taladrado de cavidades 
ocultas, el tope (N) se encaja en las ranuras con forma de 
cerradura de la base. Para instalarlo, coloque las espigas 
de la parte inferior del tope en el extremo más grande de 
las ranuras con forma de cerradura y deslice el tope hacia 
la parte frontal de la plantilla. Para colocar la cavidad oculta 
de manera precisa, presione la tuerca de acero (O) en una 
de las ranuras hexagonales del tope. Enrosque la tuerca 
moleteada (P) en el perno de nailon (Q) y enrosque el 
perno en la tuerca del lado opuesto del tope. La tuerca y el 
perno funcionan en conjunto para proporcionar un ajuste 
IiFLO�\�OD�WXHUFD�PROHWHDGD�¿MD�HO�SHUQR�HQ�OD�SRVLFLyQ�

Base portátil
Utilice esta base para paneles o ensambles grandes que 
VHUtDQ�GLItFLOHV�GH�¿MDU�FRQ�DEUD]DGHUD�HQ�XQD�SODQWLOOD�
PRQWDGD�HQ�EDQFR��5HWLUH�OD�JXtD�GH�WDODGUR�GHO�GDGR�GH�OD�
guía de taladro y deslícelo hacia la base portátil. Alinee la 
marca en el lado de la guía del taladro que hace coincidir 
el grosor de la pieza de trabajo con el borde superior de 
OD�EDVH�SRUWiWLO��$WRUQLOOH�HO�SDVDGRU�GH�¿MDFLyQ��/D�EDVH�
WDPELpQ�VH�DGDSWD�D�ORV�EORTXHV�SDUD�JXtDV�GH�WDODGUR�
Micro y HD. Las levas integradas aseguran la base portátil 
a una abrazadera face clamp de Kreg.

7

Abrazadera de 3 pulg. para proyectos de madera
con  Automaxx®

Estas abrazaderas de 76 mm (3 pulg.) de alcance se 
ajustarán automáticamente a cualquier grosor del material 
hasta 76 mm (3 pulg.). Para mantener las uniones 
perfectamente alineadas al atornillar los tornillos para 
FDYLGDG�RFXOWD��VXMHWH�ODV�SLH]DV�GH�WUDEDMR�D�XQD�VXSHU¿FLH�
plana, centrando la almohadilla de la abrazadera sobre la 
OtQHD�GH�MXQWD��5HJXOH�OD�DEUD]DGHUD�SDUD�DSOLFDU�VX¿FLHQWH�
presión para mantener las piezas de trabajo al ras y 
HVWDEOHV��SHUR�QR�WDQ�¿UPHV�GH�PRGR�TXH�GL¿FXOWHQ�OD�
¿MDFLyQ�FRQ�OD�DEUD]DGHUD�\�VX�OLEHUDFLyQ�
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Ubicación de las cavidades ocultas
Además de los ajustes adecuados de Kreg Jig®, es importante ubicar las cavidades ocultas de manera 
uniforme a lo largo de la pieza de trabajo para lograr una unión fuerte. El Kreg Jig® cuenta con una guía 
GH�WDODGUR�GH�WUHV�RUL¿FLRV�TXH�OH�SHUPLWH�KDFHU�HVWR�HQ�XQD�YDULHGDG�GH�DQFKRV�GH�SLH]DV�GH�WUDEDMR�VLQ�
OD�QHFHVLGDG�GH�FDPELDU�GH�SRVLFLyQ�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�GHVSXpV�GH�WDODGUDU�FDGD�RUL¿FLR��8WLOLFH�OD�JXtD�D�
FRQWLQXDFLyQ�SDUD�GHWHUPLQDU�FyPR�¿MDU�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�SDUD�WDODGUDU�FDYLGDGHV�RFXOWDV�

Antes de usar el taladro, deslice la broca en la guía de taladro hasta que la punta de la 
EURFD�WRTXH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR��5HWLUH�OD�EURFD�DOUHGHGRU�GH�ó�����PP���(QFLHQGD�HO�
WDODGUR��DVHJ~UHVH�GH�TXH�HVWp�IXQFLRQDQGR�D�Pi[LPD�YHORFLGDG�\�DFHUTXH�OD�EURFD�D�OD�
pieza de trabajo. Siempre utilice taladros de velocidad variable o con varias velocidades en 
su potencia más rápida. Una aspiradora industrial conectada al puerto de aspiración elimina 
UiSLGDPHQWH�ODV�DVWLOODV�GH�PDGHUD�\�HO�RUL¿FLR�VH�SXHGH�WDODGUDU�HQ�XQ�VROR�PRYLPLHQWR��
Cuando no utilice una aspiradora industrial, quite el puerto de aspiración y mientras taladra 
la cavidad oculta, retire parcialmente la broca varias veces para quitar las astillas. Deje de 
taladrar cuando el anillo de detención haga contacto con la guía de taladro. Espere hasta 
que el taladro deje de girar para retirar la broca de la guía de taladro.

Para piezas anchas como los paneles, recomendamos colocar la primera cavidad oculta a 
�������PP��GHO�ERUGH�GHO�SDQHO�\�HQ�LQWHUYDORV�GH���������PP��D���������PP��GHVSXpV�GH�
HVR��&XDQGR�VH�SHUIRUDQ�SDQHOHV��SXHGH�XWLOL]DU�FXDOTXLHU�RUL¿FLR�GH�OD�JXtD�GH�WDODGUR�

Taladrado de cavidades ocultas

Una vez taladradas las cavidades ocultas, ubique y sujete las piezas. Los ensambles 
SHTXHxRV�\�SODQRV�VH�SXHGHQ�DOLQHDU�DO�VXMHWDUORV�D�XQD�VXSHU¿FLH�SODQD��&XDQGR�VH�
utiliza una abrazadera face clamp de Kreg para sujetar grandes ensambles planos por 
IXHUD�GHO�ERUGH�GH�OD�VXSHU¿FLH�GH�WUDEDMR��FRORTXH�OD�DOPRKDGLOOD�GH�OD�DEUD]DGHUD�
grande en el lado de la unión opuesto a las cavidades ocultas. Alinee las esquinas de los 
ensambles de los mobiliarios, como un armario o estantería, utilizando abrazaderas de 
barra o una abrazadera de ángulo recto de Kreg. (Consulte los Accesorios opcionales).

8QD�YH]�TXH�HO�HQVDPEOH�HVWp�¿UPHPHQWH�VXMHWR��DWRUQLOOH�ORV�WRUQLOORV�SDUD�FDYLGDGHV�
ocultas utilizando un taladro/destornillador de velocidad variable y el destornillador 
incluido de 6" (152 mm). Para los taladros con agarre, regúlelo para insertar los tornillos 
completamente sin introducirlos más de lo necesario.

Unión de piezas

Material de 1" a 2" de ancho Material de 2" a 3" de ancho Material de 3" a 4" de ancho 

8VDU�ODV�JXtDV�%�\�& 8VDU�ODV�JXtDV�$�\�% Usar las guías A y C

(material de 25 mm a 51 mm de ancho) (material de 51 mm a 76 mm de ancho) (material de 76 mm a 102 mm de ancho)
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1" to 2" Wide Material 

USE B AND C GUIDES

2" to 3" Wide Material

 USE A AND B GUIDES USE A AND C GUIDES

 3" to 4" Wide Material
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Reparaciones

Para material con un grosor de ½" (13 mm), alinee la 
parte inferior de la guía de taladro con el borde o el 
extremo de la parte que va a taladrar. Para materiales 
más gruesos, coloque uno o más bloques separadores 
(U) en la guía de taladro. Cada bloque separador agrega 
¼" (6 mm) adicionales al grosor del material. Por ejemplo, 
un material con un grosor de ¾" (19 mm) requiere un 
bloque separador, un material con un grosor de 1" (25 mm) 
requiere dos bloques separadores y un material con un 
grosor de 1¼" (32 mm) requiere tres bloques. Se incluye 
un bloque separador con su Kreg Jig®. Hay bloques 
adicionales disponibles.

Para hacer reparaciones, puede retirar la guía de taladro 
GHO�GDGR�GH�OD�JXtD�GH�WDODGUR�\�¿MDUOD�GLUHFWDPHQWH�HQ�OD�
pieza de trabajo.

U

Cuando utilice la guía de taladro por separado en las 
reparaciones, recuerde ajustar el anillo de detención y 
DVHJXUDU�¿UPHPHQWH�OD�JXtD�GH�WDODGUR�HQ�OD�SLH]D�GH�
trabajo con una abrazadera de barra, una abrazadera 
en C o una abrazadera face clamp de Kreg. En 
determinadas situaciones, cuando no puede utilizarse 
una abrazadera, puede atornillar la guía de taladro 
directamente a la pieza de trabajo, como se muestra.
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Ajuste de la presión de la abrazadera
Para aumentar la presión de 
la abrazadera, gire el tornillo 
de cabezal moleteado hacia la 
izquierda (visto desde el extremo 
de la manija de la abrazadera) 
para disminuir la presión, gire el 
tornillo a la derecha.

Más 
presión

Menos 
presión
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Sugerencias

Para tablas que tienen al menos 3" (76 mm) de 
ancho, las cavidades ocultas taladradas con 
las guías “A” y “C” encajan completamente en 
la parte frontal de la tabla. En esta situación, 
simplemente ubique la pieza de trabajo con 
inglete en la plantilla, utilice la abrazadera para 
¿MDUOD�HQ�HO�OXJDU�\�WDODGUH�

Esquinas con inglete

Para colocar un tornillo de cavidad oculta junto al “pie” 
del inglete en una pieza de trabajo amplia o para colocar 
un segundo tornillo de cavidad oculta en una pieza de 
trabajo delgada y aún tener el orificio completamente en 
la parte frontal de la pieza, taladre el orificio de cavidad 
oculta lo más cercano al talón del inglete con la guía de 
WDODGUR�HQ�HO�GDGR�GH�OD�JXtD�GH�WDODGUR��5HWLUH�OD�JXtD�
del dado. Para materiales con un grosor de ¾" (19 mm), 
coloque un bloque separador (U) en la guía de taladro. 
Coloque la guía de taladro con el extremo del bloque 
separador a 1½" (38 mm) del pie del inglete y luego 
coloque la guía de taladro en ángulo de 30 grados lejos 
del pie. Use una abrazadera para fijar la guía de taladro 
en su lugar y taladre una cavidad oculta.

3DUD�WDEODV�TXH�WLHQHQ�DO�PHQRV��Ǫ������PP��
de ancho, las cavidades ocultas taladradas con 
ODV�JXtDV�³%´�\�³&´�HQFDMDQ�FRPSOHWDPHQWH�HQ�
la parte frontal de la tabla. En esta situación, 
simplemente ubique la pieza de trabajo con 
inglete en la plantilla, utilice la abrazadera para 
¿MDUOD�HQ�HO�OXJDU�\�WDODGUH�

Esquinas con inglete

7DPELpQ�SXHGH�WDODGUDU�XQD�FDYLGDG�RFXOWD�
en cada lado de la junta a inglete en lugar de 
WDODGUDU�DPERV�RUL¿FLRV�HQ�HO�PLVPR�ODGR�

Al utilizar la guía y broca de taladro Micro Pocket 
opcional con materiales de un grosor de ½" (13 
mm), una las piezas con tornillos Kreg SPS-F075. 
Las cabezas de diámetro pequeño de estos tornillos 
de cabeza plana de ¾" (19 mm), se asientan 
GHEDMR�GH�OD�VXSHU¿FLH�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�SDUD�
conectarlo con un tapón Micro de cavidad oculta.

Unir materiales con un grosor 
de ½" (13 mm)

U 11»2"

30°

(38 mm)
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Sugerencias
Tamaño nominal vs. tamaño real
(Q�XQ�DOPDFpQ�GH�PDGHUD�R�WLHQGD�SDUD�HO�KRJDU��
verá etiquetas en la madera como “1x6” y “2x4”. 
Estos tamaños “nominales” alguna vez describieron 
las dimensiones de la madera con corte áspero, 
DQWHV�GH�TXH�IXHVH�DVHUUDGD�D�VX�WDPDxR�¿QDO�
o real. El tamaño real es siempre menor que el 
tamaño nominal.

Las marcas del grosor de la tabla en el Kreg Jig® se 
UH¿HUHQ�DO�JURVRU�UHDO�GH�OD�WDEOD��3RU�HMHPSOR��XQD�
madera de 1x4 tiene en verdad ¾" de grosor, por lo 
que debe ajustar la plantilla en la marca de ¾".

Tamaños comunes
de tablas

Tamaño nominal Tamaño real
1x2 3»4" x 11»2"
1x3 3»4" x 21»2"
1x4 3»4" x 31»2"
1x6 3»4" x 51»2"
1x8 3»4" x 71»4"
2x2 11»2" x 11»2"
2x4 11»2" x 31»2"
2x6 11»2" x 51»2"
2x8 11»2" x 71»4"
4x4 31»2" x 31»2"
6x6 51»2" x 51»2"

6 consejos para reducir el resquebrajamiento
Pruebe las piezas. 
3UXHEH�OD�MXQWD�FRQ�SLH]DV�GH�GHVHFKR�FRUWDGDV�GHO�PLVPR�PDWHULDO�GH�OD�SLH]D�GH�WUDEDMR�¿QDO�

Asegúrese de utilizar tornillos Kreg. 
/RV�WRUQLOORV�.UHJ�WLHQHQ�SXQWDV�D¿ODGDV�\�DXWRUURVFDQWHV�TXH�FRUWDQ�D�WUDYpV�GH�ODV�¿EUDV������
de madera.

Use el tipo de tornillo adecuado. 
8VH�WRUQLOORV�GH�URVFD�¿QD�SDUD�PDGHUD�GXUD��(VWRV�WRUQLOORV����FRUWDQ�PHQRV�PDGHUD�TXH�ORV�
WRUQLOORV�GH�URVFD�JUXHVD����TXH�VH�XWLOL]DQ�SDUD�PDGHUD�VXDYH��PDGHUD�FRQWUDFKDSDGD��¿EUD�
de densidad media (MDF) y panel de aglomerado.

Introduzca el tornillo de manera progresiva. 
,QWURGX]FD�HO�WRUQLOOR�KDVWD�OD�PLWDG��ViTXHOR�\�OLPSLH�HO�H[FHVR�GH�¿EUDV�GH�PDGHUD�GHO�RUL¿FLR�\�
luego introduzca el tornillo completamente.

Reduzca la fricción. 
Aplique cera de abejas u otro lubricante en el tornillo para reducir la fricción a medida que se 
introduce en la pieza de trabajo.

Fíjelo con una abrazadera correctamente. 
Mueva hacia el centro de la línea de junta la almohadilla de la abrazadera para ejercer la misma 
SUHVLyQ�HQ�DPEDV�SLH]DV�GH�WUDEDMR�\�HYLWDU�TXH�VH�GHVSODFHQ��8QD�SUHVLyQ�GH�DMXVWH�¿UPH�REOLJD�DO�
WRUQLOOR�D�FRUWDU�D�WUDYpV�GH�OD�PDGHUD�HQ�YH]�GH�VHSDUDUOD�
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